Ws-Haftgrund M 4021

WS-Haftgrund M 4021 ist ein schnelltrocknender Dickschicht-
Korrosionsschutzgrund — auf  Epoxidharz-Ester-Basis. Durch  die
Epoxidharz-Ester-Kombinationen wirkt es passivierend und besitzt einen
ausgezeichnet hohen Korrosionsschutz. Der Grundanstrich besitzt eine
gute Kratzfestigkeit, Elastizitat und ist die empfohlene Grundierung fur
WS-Plast® Dickschicht M4200 auf nicht verzinkten metallischen
Untergriinden. Kann auf allen Stahl-, Eisen- und Gussteilen im Innen-
und AuBenbereich verwendet werden. Das Produkt empfiehlt sich
hervorragend fur Anwendungen im Anlagen-, Maschinen-, Stahl-,
Behalterbau usw..

Schnell trocknend

Farbton sandgelb

Hoher Festkorperanteil

Zeitsparende Anwendung

Fur nicht verzinkte Untergriinde
Losemittelhaltig

WS-Plast® Dickschicht M4200 Systemldsung
Gut deckend

Temperaturbestandig bis ca. 80°C

Applikation: Die Verarbeitung kann durch Streichen, Rollen, konventionelles oder airless Spritzen
erfolgen. Alle elektrostatischen Verfahren sind anwendbar. Vor Gebrauch gut aufriihren.

o Streichen: 10 - 15 % WS-Plast® Verdiinnung MV 751
Empfohlene Pinselsorte: helle Chinaborste

e Rollen: 10 - 15 % WS-Plast® Verdliinnung MV 751
Empfohlene Walzenart: kurz Velour oder Moltopren

e Luftspritzen: 10 - 20 % WS-Plast® Verdiinnung MV 751
Empfohlene DiisengréfRe 1,5 — 1,8 mm, 60-80 sec. DIN 4 mm

e WS-Plast® Verdiinnung MV 751
Empfohlener Spritzdruck ca. 180 bar, Duse 0,33 mm

e Elektrostatik: WS-Plast® Verdiinnung MV 751
Standarteinstellung ca. 600 KOhm
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Untergrund- Verunreinigungen, die auf den Anstrich schadigend wirken bzw. die Haftung auf dem

Vorbehandlung:  Untergrund beeintrachtigen sind zu entfernen. Der Untergrund muss sauber, fettfrei und
trocken sein. Samtliche Rost und Oxydationsstellen missen entfernt sein. Sandstrahlen Sa
2,5 gem. EN ISO 8501 ist empfehlenswert, und ist die Grundvoraussetzung fir einen
Beschichtungsaufbau entsprechend der EN 1SO 12944,

Verdlnnung: WS-Plast® Verdiinnung MV 751 (auch zum Reinigen der Arbeitsgerate)

Ergiebigkeit: ca. 150 — 250 g/m? je nach Schichtdicke. 250 g/m2 ergeben ca. 80mp Trockenschicht
Uberarbeit- Mit WS-Plast® Dickschicht M 4200, sowie 1-komponenten Alkydharz und Acryllacken
barkeit: I[6semittelhaltig oder wasserbasierend Uberlackierbar. Im Zweifelsfall empfehlen wir einen

Probeanstrich und/oder Riicksprache mit unserer Anwendungstechnik.

Trockenzeit: Staubtrocken: ca. 30 Minuten
Uberlackierbar: 24 Stunden
Grifffest: ca. 90 Minuten
Ofentrocknung: forcierte Trocknung ist bis max. 120° C mdglich

Liefergebinde: 750 ml, 2,51, 11 kg Eimer, 30 kg Hobbock

Lagerstabilitét: 12 Monate in geschlossenen Gebinden
Viskositat: Ca. 160 sec. DIN 4mm
Info: Nur fur den gewerblichen Gebrauch!

Stand: Juni 2018
Die Vorschriften der Gefahrstoffverordnung sind zu beachten. Gefahrstoffverordnung: kennzeichnungspflichtig. Fir den Umgang mit dem
Produkt und dessen stoffspezifische Daten fordern Sie bitte das EG-Sicherheitsdatenblatt an.
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